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长沙汇智新城机械制造有限责任公司委托湖南景玺环保科技有限公司编

制完成《长沙汇智新城机械制造有限公司汇智新城挖掘机械智能制造园区建设

项目环境影响报告表》；���� 年 � 月 �� 日取得了长沙高新技术产业开发区管

理委员会城管环保局《关于长沙汇智新城机械制造有限责任公司中联重科关键

零部件智能制造项目环境影响报告表的批复》（长高新环评>����@�� 号）。

项目于 ���� 年 � 月开工建设，���� 年 � 月完成相关设备设施安装，����

年 �� 月完成生产调试。现项目生产正常、环保设施运行稳定。

项目已取得长沙高新技术产业开发区管理委员会城管环保局下发的排污许

可证，项目排污已获得许可，可按证排放污染物。

根据《建设项目环境保护管理条例》（国务院第 ��� 号令，��������� 施行）、

《建设项目竣工环境保护验收管理办法》（总局第 �� 号令，���� 年修订）、《建

设项目竣工环境保护验收暂行办法》（国环规环评【����】� 号）等相关规定。

���� 年 �� 月，中联重科土方机械有限公司委托湖南丰能环境科技有限公司（以

下简称³我公司´）对该项目进行验收，并组成编制小组，对项目的具体建设内容、

环保设施的落实情况等进行了实地踏勘和调查，收集建设项目环评、批复、施工

等相关资料，开展相关的验收调查工作。

本项目于 ���� 年 �� 月开始编制本项目竣工环境保护验收监测报告，根据

《建设项目竣工环境保护验收技术指南污染影响类》、国家环保总局《建设项目

环境保护设施竣工验收监测技术要求（试行）》、《建设项目竣工环境保护验收暂

行办法》中的相关要求及项目的环评批复中的要求和规定，���� 年 �� 月在现场

勘察的基础上，我单位制定了验收监测方案并委托湖南永蓝检测技术股份有限公

司于 ���� 年 �� 月 ����� 日对项目废水、废气、厂界噪声进行了现场验收监测。

我单位及时组织技术人员进行现场踏勘并如实查验、记载了建设项目配套环

境保护设施的建设和调试，并进行了现场监测。根据勘察，项目实际建设规模、

内容及相关的环境保护设施与项目环评时期设计建设内容一致，符合³三同时´

验收条件。在此基础上根据《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》（国环规环

评【����】� 号）和《建设项目竣工环境保护验收技术指南 污染影响类》编制了

本项目的《验收监测报告》。

2 验收依据
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2.1 建设项目环境保护相关法律、法规和规章制度

（�）《中华人民共和国环境保护法》，���� 年 � 月 �� 日第十二届全国人民

代表大会常务委员会第八次会议修订，自 ���� 年 � 月 � 日起实施；

（�）《中华人民共和国水污染防治法》，���� 年 � 月 �� 日第十二届全国人

民代表大会常务委员会第二十八次会议修正，自 ���� 年 � 月 � 日起实施；

（�）《中华人民共和国大气污染防治法》，根据 ���� 年 �� 月 �� 日第十三届

全国人民代表大会常务委员会第六次会议《关于修改〈中华人民共和国野生动物

保护法〉等十五部法律的决定》第二次修正；

（�）《中华人民共和国环境噪声污染防治法》，���� 年 �� 月 �� 日第十三届

全国人民代表大会常务委员会第七次会议修订通过，自 ���� 年 � 月 � 日起实施；

（�）《中华人民共和国固体废物污染环境防治法》，���� 年 � 月 �� 日第十

三届全国人民代表大会常务委员会第十七次会议第二次修订，���� 年 � 月 � 日

起实施；

（�）《中华人民共和国土壤污染环境防治法》，���� 年 � 月 �� 日第十三届

全国人民代表大会常务委员会第五次会议修订，自 ���� 年 � 月 � 日起实施；

（�）《中华人民共和国环境保护税法》，���� 年 �� 月 �� 日第十二届全国人

民代表大会常务委员会第二十五次会议通过，自 ���� 年 � 月 � 日起实施；

（�）《中华人民共和国节约能源法》，���� 年 � 月 � 日第十二届全国人民代

表大会常务委员会第二十一次会议修订；

（�）《中华人民共和国环境影响评价法》，���� 年 �� 月 �� 日第十三届全国

人民代表大会常务委员会第七次会议修订，自 ���� 年 � 月 � 日起实施；

（��）《建设项目环境保护管理条例》，���� 年 � 月 �� 日国务院第 ��� 次常

务会议通过，自 ���� 年 �� 月 � 日起施行；

（��）《建设项目环境影响评价分类管理名录》（环保部令 第 �� 号）及修改

内容（生态环境部 部令 � 号），���� 年 � 月 �� 日起施行；

（��）中国环境保护部《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》（国环规环

评>����@� 号），���� 年 �� 月 �� 日；

（��）《建设项目竣工环境保护验收现场检查及审查要点》（环办>����@���

号）；



�

（��）《环评管理中部分行业建设项目重大变动清单》（环办>����@�� 号）；

（��）《排污口规范化整治技术要求（试行）》�国家环保总局 环监>����@���

号�。

2.2 建设项目竣工环境保护验收技术规范

（�）《建设项目竣工环境保护验收技术指南 污染影响类》（生态环境部公告

���� 年第 � 号），���� 年 � 月 �� 日。

2.3 建设项目环境影响报告书（表）及其审批部门审批决定

（�）《长沙汇智新城机械制造有限公司汇智新城挖掘机械智能制造园区建设

项目环境影响报告表》，湖南景玺环保科技有限公司，���� 年 � 月；

（�）《关于长沙汇智新城机械制造有限公司汇智新城挖掘机械智能制造园区

建设项目环境影响报告表》（长高新环评>����@�� 号），长沙高新技术产业开发区

管理委员会城管环保局，���� 年 � 月 �� 日。

2.4 其他相关文件

（�）中联重科土方机械有限公司提供的其它技术资料、证明文件等。
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3 项目建设情况

3.1 地理位置及平面布置

（�）地理位置

土方公司中联重科关键零部件智能制造项目位于湖南省湖南省长沙高新区

枫林路以南黄桥大道以东月季路以西区域。

项目周边主要敏感目标，见表 ���。

表3-1 项目周边主要环境敏感目标一览表

类

别

坐标
保护对

象
保护内容 环境功能区

相对

厂址

方位

与项目

厂界最

近距离东经 北纬

环

境

空

气�
环

境

风

险

������������� ������������ 储树咀
居住区，约

�� 户

*%���������
二级

1: ���P

������������� ������������ 董家屋

场

居住区，约

�� 户
1: ���P

������������� ������������ 新华电

脑学院

学校，师生

约 ���� 人
1: ���NP

������������� ������������ 江兰农

庄

居住区，约

�� 户
: ��P

������������� ������������ 枫树村
居住区，约

�� 户
: ���P

������������� ������������ 朱家老

屋

居住区，约

�� 户
:6 ���P

������������� ������������ 石家屋

场

居住区，约

�� 户
6 ���P

������������� ������������ 湖南新

世纪城

居住区，约

��� 户
( ���P

������������� ������������
湖南电

子科技

学院

学校，约

���� 人
1( ���NP

������������� ������������ 童心幼

儿园

学校，约 ��
人

1( ��P

������������� ����������� 规划的

居住用

地

� : ���P

������������� ������������ � 1 ���P

������������� ������������ 乾坡子
居住区，约

�� 户
1( ��P

地

表

水

���������� ��������� 湘江
大河，平均

流量
����P��V

《地表水环境质

量标准》

（*%���������
）,,, 类

( ��NP

���������� ��������� 龙王港
项目纳污水

体
(6 �NP

���������� ��������� 雷锋水

质净化

污水处理

厂，近期处

《地表水环境质

量标准》
(6 ���NP
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类

别

坐标
保护对

象
保护内容 环境功能区

相对

厂址

方位

与项目

厂界最

近距离东经 北纬

厂 理能力为

���� 万 P��G
（*%���������

）,,, 类

土

壤

环

境

������������� ������������ 居民区

居住地，约

�� 万 P�
《土壤环境质量

建设用地土壤污

染风险管控标

准》

（*%���������
�）

1 ������
��P

居住地，约

�� 万 P� 6 ������
��P

居住地，约 �
万 P� : ������

�P
居住地，约

�� 万 P� ( ������
�P

������������� ������������ 农用地

旱地、农田，

约 � 万 P�
土壤环境质量农

用地土壤污染风

险管控标准（试

行）》

（*%���������
�）

1 ������
��P

旱地、农田，

约 � 万 P� 6 ������
��P

旱地、农田，

约 � 万 P� : ������
��P

旱地、农田，

约 � 万 P� ( ������
��P

根据现场调查，本次验收项目，周边环境保护目标均未发生变化。

（�）平面布置

本次验收项目主要建筑由高强钢备料中心、薄板件车间、危废暂存间、餐厅

（不设食堂）、污水处理站及相关配套用房组成。

项目位于湖南省湖南省长沙高新区枫林路以南黄桥大道以东月季路以西区

域，厂区大门设置为东侧。

本项目生产区按照生产工艺流程合理布置，项目总图布置在满足项目的工艺、

运输、防火、卫生及安全要求的前提下，合理利用土地、功能分区明确、组织协

作良好，方便联系和管理，避免人流、物流相互干扰，确保生产运输和安全，厂

区总平面布置合理。

厂区平面布置图，见附图 �。

3.2 建设内容

项目基本情况，见表 ���。

表3-2 项目基本情况一览表

项目名称 中联重科关键零部件智能制造项目

建设单位 中联重科土方机械有限公司（长沙汇智新城机械制造有限责任公司）

建设地点 湖南省长沙高新区枫林路以南黄桥大道以东月季路以西区域
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建设性质 新建

行业类别及代码 &����建筑工程用机械制造

法人代表 申柯

建设内容 年产��万吨高强钢，���万套薄板件

产品名称及规格 年产��万吨高强钢，���万套薄板件

建筑面积 ���������P�

开工建设日期 ����年�月 生产调试日期 ����年��月

环评文件类别、编

制单位及日期
环境影响报告表、湖南景玺环保科技有限公司，���� 年 � 月

环评文件审批部

门、日期及文号

长高新环评>����@�� 号，长沙高新技术产业开发区管理委员会城管环

保局，���� 年 � 月 �� 日。

概算总投资 ������ 万元 概算环保投资 ����� 万元 比例 ����％

实际总投资 ������ 万元 实际环保投资 ����� 万元 比例 ����％

劳动定员 ����人

食宿情况 无食宿，提供集中就餐餐厅，无厨房

工作制度 实行�班制，每班�小时，年工作���日

环评及批复阶段建设内容与实际建设内容一览表，见表 ���。

表3-3 环评及批复阶段建设内容与实际建设内容一览表

项目 环评及批复技改内容 实际建设内容 备注

产品名称 整车配套零部件 整车配套零部件 一致

生产规模
年产��万吨高强钢，���万套薄

板件（为整车配套零部件）

年产��万吨高强钢，���万套

薄板件（为整车配套零部件）
一致

建设性质 新建 新建 一致

建设地点

湖南省长沙高新区枫林路以

南黄桥大道以东月季路以西

区域

湖南省长沙高新区枫林路以

南黄桥大道以东月季路以西

区域

一致

建设单位
长沙汇智新城机械制造有限

责任公司
中联重科土方机械有限公司 不一致

建筑面积 ���������平方米 ���������平方米

不一致，

建筑面

积减少

主体

工程

薄板件

车间

建筑面积�����P�，用于储存

项目的各薄板件原材料，并对

部分薄板件材料进行表面处

理，主要有脱脂、硅烷化、电

泳、喷粉、喷漆工艺

建筑面积�������P�，用于储

存项目的各薄板件原材料，并

对部分薄板件材料进行表面

处理，主要有脱脂、硅烷化、

电泳、喷粉、喷漆工艺

不一致，

建筑面

积减少

辅助

工程

高强钢

备料中

心

建筑面积��������P�，用于储

存和加工项目的各高强钢原

材料

建筑面积��������P�，用于储

存和加工项目的各高强钢原

材料

一致

发运车

间

建筑面积����P�，项目产品的

外运中心

建筑面积�������P�项目产品

的外运中心

不一致，

建筑面

积增大

生产辅

助用房
建筑面积，��������P� 建筑面积��������P� 一致

员工食

堂

建筑面积����P�，为员工提供

餐食

建筑面积�������P�，仅为员

工提供就餐地点，餐食为委外

不一致，

建筑面
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废水

建筑面积 ������ P�，食堂废

水经隔油池处理后和其他生

活污水一起经化粪池处理达

标，硅烷化废水经预处理后交

由有资质单位处理，生产废水

经自建污水处理设施处理后

排放至市政管网排入雷锋水

质净化厂进行深度处理

建筑面积������ P�，食堂废水

经隔油池处理后和其他生活

污水一起经化粪池处理达标，

硅烷化废水经预处理后交由

有资质单位处理，生产废水经

自建污水处理设施处理后排

放至市政管网排入雷锋水质

净化厂进行深度处理

一致

噪声

绿化降噪，场区进出口设置限

速、禁鸣标志，噪声设施安装

减震减噪措施

绿化降噪，场区进出口设置限

速、禁鸣标志，噪声设施安装

减震减噪措施

一致

固废

建筑面积���P�，一般固废及

危险废物暂存间各一座���
P�，一般固体废物收集后统一

外售；危险废物经收集后暂存

于企业危废暂存库分类暂存，

后委托相关资质单位进行处

理

建筑面积�������P�，生活垃

圾经垃圾箱集中收集后由环

卫部门定期清运；一般固体废

物收集后统一外售；危险废物

经收集后暂存于企业危废暂

存库分类暂存，后委托相关资

质单位进行处理

不一致，

新增垃

圾站，建

筑面积

增大

3.3 主要原辅材料及燃料

主要原辅材料消耗及能源消耗，见表 ���。

表3-4 主要原辅材料消耗一览表

序号 材料名称 单位 用量 暂存量 暂存位置及包装方式

高强钢备料中心

� 普钢 W ������ ���� 车间北侧，地面存放

� 机油 W ��� ����� 桶装�暂存于油化库

� 黄油 W ��� �� 桶装�暂存于油化库

� 煤油 W ��� ���� 桶装�暂存于油化库

� 擦料 W ��� ���� 袋装�暂存于油化库

� 压缩空气 万 Pñ ��� � 自制�厂区气站

� 氧气 万 Pñ ��� ��Pñ 罐装�厂区气站

� 丙烷 万 Pñ ��� ���� 罐装�厂区气站

� 电力 万

.:K
������ � �

薄板件车间

� 脱脂剂 W �� � 危化品库，塑料桶

� 硅烷 W � � 危化品库，塑料桶

� 阴极电泳漆 W ��� �� 危化品库，漆桶

� 密封胶 W �� � 危化品库，桶

� 聚酯粉末 W ��� �� 危化品库，桶
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�
水性双组分丙

烯酸氨基面漆
W �� � 危化品库，漆桶

装配

� 液压油 Pñ ���� ��� 埋地油罐（��[�）

� 柴油 Pñ ���� �� 埋地油罐

� 防冻液 Pñ ��� �� 埋地油罐

� 发动机油 Pñ ��� �� 埋地油罐

� 冷媒 Pñ �� � 埋地油罐

原辅材料说明：

表 3-5 项目所使用水性油漆成分表

序号 名称 主要成分 所占比例% 备注

�
底漆

（水性双组份

环氧）

水性改性环氧脂树脂 �� 固态料

各色颜料及填料

（主要是无机填料）
�� 固态料

丙二醇甲醚 � 挥发料

丁醇 � 挥发料

去离子水 �� �

�
面漆

（水性双组分

丙烯酸氨基）

水性丙烯改性树脂 �� 固态料

水性聚氨酯树脂 �� 固态料

各色颜料及填料 �� 固态料

丙二醇醚类 � 挥发料

乙醇 � 挥发料

异丙醇 � 挥发料

去离子水 �� �

� 电泳涂料

环氧树脂 �� �

聚酰胺树脂 � �

聚氨酯树脂 � �

钛白粉 �� �

碳黑 � �

二乙二醇丁醚 � �

高岭土 � �

水 �� �

3.4 主要设备一览表
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表 3.6-1 冲压主要设备和设施一览表

1 设备名称 型号 数量 功能
出厂日

期
生产厂家

冲压

车间

开卷线 OSL-3X2000 1 条
开卷剪

切
2023.4

国机铸锻机械有限公

司

油压机 SHPH-2000 1 台 成型 2023.1
合肥合锻智能制造股

份有限公司

油压机 SHPH-1600 1 台 成型 2023.1
合肥合锻智能制造股

份有限公司

油压机 SHPH-1000 1 台 成型 2023.1
合肥合锻智能制造股

份有限公司

油压机 SHPH-800 1 台 成型 2023.1
合肥合锻智能制造股

份有限公司

三维激光切割

机
SF4025 1 台 切割

华工科技产业股份有

限公司

三维激光切割

机
SF4025 1 台 切割

华工科技产业股份有

限公司

三维激光切割

机
SF4025 1 台 切割

华工科技产业股份有

限公司

三维激光切割

机
SF4025 1 台 切割

华工科技产业股份有

限公司

三维激光切割

机
AUTOBOT3015 1 台 切割

华工科技产业股份有

限公司

三维激光切割

机
AUTOBOT3015 1 台 切割

华工科技产业股份有

限公司

二维激光切割

机
FCP4020-GY 1 台 切割 2023.3

苏州迅镭激光科技有

限公司

数冲折弯线
AMS.HSLP-15

30
1 条

冲剪、成

型
2023.6

江苏亚威机床有限公

司

人工折弯机
PPEB160/32-

5
1 台 成型 2023.2

�  �â �È 4ïFCP4020Ԩ1

5

ዠİ20

01

成型

2Ԁ3.2 PH-8Ԁ工折弯机�‘� �1�����3�3�(�•

����

01Ȁ


 

� ������3�3�(�2T5��条

台
台限条数� ������数冲折切割

机
S

/1

20؀1限台条台条偒脀成型2ٕ儐3.2PH-8٦0//数冲折切割机光/冲折01台喕ڃ司8

数冲折切割

�wb �9 R�

��

�)�6�) ��
(
(�)
( �6฀司 ���)�� �� ��

�¢�¢
(

�
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�

地板侧板纵

梁总成�左�右
23�� 焊接夹

具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

�

地板侧板纵

梁总成�左�右
点焊机器人

系统

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

�

地板侧板梁

总成�左�右
23�� 焊接夹

具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

� 转台 台 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

� 弧焊焊机��� 台
(KDYH
FP���

�
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

�
电动葫芦及

吊具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

�

地板侧板纵

梁内板总成�
左�右焊接夹

具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

�
地板骨架前

横梁总成焊

接夹具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

� 弧焊焊机��� 台
(KDYH
FP���

�
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
中通道总成

补焊焊接夹

具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
电动葫芦及

吊具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
中通道总成

焊接夹具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
地板前面板

总成�左�右焊

接夹具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

�� 弧焊焊机��� 台 (KDYH � 薄板件中心 � 广州中设机器人智能



��

FP��� 号厂房焊接车

间

装备股份有限公司

��
板件放置夹

紧台
台 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
地板（骨架）

总成焊接夹

具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
地板（骨架）

总成点焊机

器人系统

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
电动葫芦及

吊具
套 '& �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
地板总成补

焊焊接夹具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
电动葫芦及

吊具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
侧围前部外

板总成�左�右
焊接夹具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
左�右侧围总

成焊接岛机

器人系统

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
左�右侧围总

成���焊接夹

具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
左�右侧围总

成弧焊工位

弧焊夹具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

�� 弧焊焊机��� 台
(KDYH
FP���

�
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
电动葫芦及

吊具
套 '& �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
左�右侧围中

立柱内板总

成夹具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
前围内板总

成焊接夹具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司



��

��
侧围电动葫

芦及吊具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

�� 弧焊焊机��� 台
(KDYH
FP���

�
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
前围外板总

成焊接夹具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
前围电动葫

芦及吊具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

�� 后围放置台 个 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
手持后部支

架定位工装
个 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

�� 弧焊焊机��� 台 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
后围（骨架）

总成焊接夹

具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
后围及顶盖

点焊机器人

系统

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
顶盖骨架总

成焊接夹具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
顶盖总成焊

接夹具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

�� 弧焊焊机��� 台
(KDYH
FP���

�
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
电动葫芦及

吊具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
顶盖总成补

焊夹具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
驾驶室骨架

总成���合拼
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

广州中设机器人智能

装备股份有限公司



��

夹具 间

�� 弧焊焊机��� 台
(KDYH
FP���

�
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
电动葫芦及

吊具系统
套

'&�&RP
����� ���
+� 9�����

�
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

�� $*9 台 (0$���� �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
汽车吊驾驶

室骨架总成

放置台

个 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
汽车吊驾驶

室骨架总成

���焊接夹具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
汽车吊驾驶

室骨架总成

��� 放置台

个 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��

汽车吊驾驶

室骨架总成

���
点焊机器人

系统

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
驾驶室骨架

总成���补焊

夹具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
驾驶室骨架

总成���放置

台

个 4���$ �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
驾驶室骨架

总成���放置

台

个 4���$ �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
驾驶室骨架

总成���
$*9

台 (0$���� �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
汽车吊驾驶

室左车门内

板焊接夹具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
汽车吊驾驶

室右车门内

板焊接夹具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
汽车吊驾驶

室前盖内板
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

广州中设机器人智能

装备股份有限公司



��

焊接夹具 间

��
汽车吊操作

室平开门内

板焊接夹具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
汽车吊操作

室滑移门内

板焊接夹具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
履带吊操作

室滑移门内

板焊接夹具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
挖掘机驾驶

室小吨位内

板焊接夹具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
挖掘机驾驶

室大吨位内

板焊接夹具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

�� 弧焊焊机��� 台
(KDYH
FP���

�
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
车门外板涂

胶台
个 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
内板简易涂

胶架
个 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
手动涂胶系

统
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��

工起驾驶室

左侧车门滚

边夹具�宽
体�

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��

工起驾驶室

右侧车门滚

边夹具（宽

体）

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
土方驾驶室

车门滚边夹

具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
工起操作室

滑移门车门

滚边夹具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
履带吊驾驶

室车门滚边
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

广州中设机器人智能

装备股份有限公司



��

夹具 间

��

工起驾驶室

左侧车门滚

边夹具�窄
体�

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��

工起驾驶室

右侧车门滚

边夹具（窄

体）

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
工起前盖总

成滚边夹具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
工起前盖总

成滚边夹具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
滚边机器人

焊接系统
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
汽车吊驾驶

室左车门总

成补焊夹具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
汽车吊驾驶

室左车门总

成补焊夹具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
汽车吊操作

室平开门总

成补焊夹具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
汽车吊操作

室滑移门总

成补焊夹具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��

挖掘机驾驶

室车门总成

补焊夹具（大

吨位）

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��

挖掘机驾驶

室车门总成

补焊夹具（小

吨位）

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

�� 弧焊焊机��� 台
(KDYH
FP���

�
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
汽车吊驾驶

室调整线除

尘系统

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司



��

�� 弧焊焊机��� 台
(KDYH
FP���

�
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
汽车吊驾驶

室调整线

$*9�
台 (0$���� �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

�� 调整线灯廊 个 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
汽车吊驾驶

室调整线

$*9�
台 (0$���� �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
汽车吊驾驶

室调整线

$*9�
台 (0$���� �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
驾驶室总成

放置台
个 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
下线转运小

车
个 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
辅助下线吊

具
个 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
固定滚床系

统
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
移栽升降机

系统 �
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
移栽升降机

系统 �
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
旋转滚床系

统
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
横移滚床系

统
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
:%6 滑撬系

统
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��
:%6 撬体检

具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

广州中设机器人智能

装备股份有限公司



��

间

��� 电动葫芦 套

'&�&RP
�������
��� +�
9���

�
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��� 滑撬ᢍ

Ð��9 �� �� ��

装备股份



��

���
电动葫芦及

吊具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��� 弧焊焊机��� 台
(KDYH
FP���

�
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
移动式踏板

连接板总成

焊接夹具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���

左侧车门下

轨道支撑板

总成焊接夹

具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��� 弧焊焊机��� 台
(KDYH
FP���

�
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
前�后地板面

板总成焊接

夹具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��� 弧焊焊机��� 台
(KDYH
FP���

�
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
电动葫芦及

吊具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
地板骨架总

成焊接夹具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��� 弧焊焊机��� 台
(KDYH
FP���

�
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
电动葫芦及

吊具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
地板总成焊

接夹具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��� 弧焊焊机��� 台
(KDYH
FP���

�
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
电动葫芦及

吊具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��� 除尘系统 套 非标 � 薄板件中心 � 广州中设机器人智能





��

间

���
电动葫芦及

吊具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��� 弧焊焊机��� 套
(KDYH
FP���

�
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
后围板总成

焊接夹具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
电动葫芦及

吊具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��� 弧焊焊机��� 台
(KDYH
FP���

�
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
左侧围上内

板总成焊接

夹具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��� 弧焊焊机��� 台
(KDYH
FP���

�
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
左�右 $ 柱外

板总成简易

焊接工作台

个 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��� 弧焊焊机��� 台
(KDYH
FP���

�
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
右侧围外板

总成焊接夹

具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��� 弧焊焊机��� 台
(KDYH
FP���

�
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
左侧围分总

成焊接夹具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
左侧围总成

焊接夹具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��� 弧焊焊机��� 台
(KDYH
FP���

�
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��� 除尘系统 套 非标 � 薄板件中心 � 广州中设机器人智能



��

号厂房焊接车

间

装备股份有限公司

���
右侧围分总

成焊接夹具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
电动葫芦及

吊具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
右侧围总成

焊接夹具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��� 弧焊焊机��� 台
(KDYH
FP���

�
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��� 除尘系统 套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
侧围总成电

控系统
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
合拼工位焊

接夹具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
电动葫芦及

吊具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��� 弧焊焊机��� 台
(KDYH
FP���

�
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
电动葫芦及

吊具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��� 弧焊焊机��� 台
(KDYH
FP���

�
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��� 除尘系统 套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
左�右 $ 柱总

成焊接夹具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
手工弧焊机

����
台

(KDYH
FP���

�
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司



��

���
.%.（侧围总

成）
套

'&�&RP
����� ���

+�
9�������

�
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
除尘系统（侧

围总成）
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
左�右侧围上

部总成焊接

夹具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
移窗左�右轨

道总成焊接

夹具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
% 柱内型材

件总成焊接

夹具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
左�右侧围骨

架分总成焊

接夹具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
手工弧焊机

����
台

(KDYH
FP���

�
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
后围骨架左�
右纵梁总成

焊接夹具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
左侧围内板

总成焊接夹

具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
手工弧焊机

����
台

(KDYH
FP���

�
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
手工胶枪

����
把 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
右侧围内板

总成焊接夹

具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
右侧围外板

总成焊接夹

具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
左侧围骨架

总成焊接夹

具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司



��

���
手工弧焊机

����
台

(KDYH
FP���

�
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
手工弧焊机

����
台

(KDYH
FP���

�
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
左侧围总成

焊接夹具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
右侧围骨架

总成焊接夹

具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
手工弧焊机

����
台

(KDYH
FP���

�
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
右侧围分总

成焊接夹具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
电控（侧围区

域）
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
顶盖前横梁

总成焊接夹

具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��� 电动葫芦 套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
手工弧焊机

����
套

(KDYH
FP���

�
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
除尘系统（横

梁�蒙皮�天窗

�地板总成）

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
后窗上内板

总成焊接夹

具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
后围中横梁

总成焊接夹

具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
大吨位前移

窗骨架总成

焊接夹具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
顶盖总成焊

接夹具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

广州中设机器人智能

装备股份有限公司



��

间

���
天窗盖总成

焊接夹具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
手工胶枪

����
把 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
大吨位地板

总成焊接夹

具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
手工弧焊机

����
套

(KDYH
FP���

�
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
左侧蒙皮总

成焊接夹具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
手工弧焊机

����
套

(KDYH
FP���

�
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
顶蒙皮总成

焊接夹具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
右侧蒙皮总

成焊接夹具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
小吨位前移

窗骨架总成

焊接夹具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
结构件总成

焊接夹具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
小吨位地板

总成焊接夹

具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
左�右 $ 柱型

材总成焊接

夹具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
手工弧焊机

����
套

(KDYH
FP���

�
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
.%.（横梁、

地板总成）
套

'&�&RP
����� ���

+�
�

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司





��

���
除尘系统（主

焊线骨架补

焊工位）

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
驾驶室总成

���合拼夹具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
手工弧焊机

����
套

(KDYH
FP���

�
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
.%.（驾驶室

总成���）
套

'&�&RP
�������
��� +�
9���

�
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
焊接机器人

系统（弧焊）
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
.%.（驾驶室

总成���）
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
除尘系统（驾

驶室总成

���）

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
机器人点焊

系统
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
.%.（驾驶室

总成���）
套

'&�&RP
�������
��� +�
9���

�
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
驾驶室总成

���补焊夹具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
手工弧焊机

����
套

(KDYH
FP���

�
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
.%.（驾驶室

总成���）
套

'&�&RP
�������
��� +�
9���

�
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
除尘系统（下

线补焊工位）
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��� 运转料架 套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

广州中设机器人智能

装备股份有限公司



��

间

���
左侧围骨架

总成焊接夹

具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
手工弧焊机

����
台

(KDYH
FP���

�
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
.%.（履带吊

驾驶室焊接

线）

套

'&�&RP
�������
��� +�
9���

�
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
手工胶枪

����
把 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
除尘系统（履

带吊驾驶室

焊接线）

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���

左�右侧 $ 柱

与上边梁焊

接总成焊接

夹具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
前顶横梁总

成焊接夹具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
左侧围总成

焊接夹具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
手工弧焊机

����
台

(KDYH
FP���

�
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
右侧围总成

焊接夹具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
地板左�右侧

骨架总成焊

接夹具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
地板骨架前�
中横梁总成

焊接夹具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
地板骨架总

成焊接夹具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司



��

���
手工弧焊机

����
台

(KDYH
FP���

�
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
后围骨架总

成焊接夹具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
手工弧焊机

����
台

(KDYH
FP���

�
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
地板总成焊

接夹具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
前围总成焊

接夹具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
驾驶室骨架

焊接总成焊

接夹具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
手工弧焊机

����
套

(KDYH
FP���

�
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
驾驶室总成

焊接夹具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
焊接工作台

（电控柜焊

接线）

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
手工弧焊机

����
套

(KDYH
FP���

�
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��� 压铆机 台

尺寸

����
���

����

�
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��� 手工拉铆枪 把 <7������ �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
.%.（电控柜

焊接线）
套

'&�&RP
����� ���
+� 9�����

�
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

��� 料框小车 套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
除尘系统（电

控柜焊接线）
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

广州中设机器人智能

装备股份有限公司



��

间

���
焊接工作台

（覆盖件焊

接线）

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
焊接旋转台

（覆盖件焊

接线）

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
手工弧焊机

����
套

(KDYH
FP���

�
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
.%.（覆盖件

焊接线）
套

'&�&RP
����� ���
+� 9�����

�
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
除尘系统（覆

盖件焊接线）
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���

地板总成焊

接夹具（轻卡

驾驶室焊接

线）

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
电动葫芦（轻

卡驾驶室焊

接线）

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
手工弧焊机

����
套

(KDYH
FP���

�
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
除尘系统（轻

卡驾驶室焊

接线）

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
地板架分总

成焊接夹具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
鼓包分总成

焊接夹具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
左侧围总成

焊接夹具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
左侧围内板

总成焊接夹

具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
右侧围总成

焊接夹具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

广州中设机器人智能

装备股份有限公司



��

间

���
右侧围内板

总成焊接夹

具

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
顶盖总成焊

接夹具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
后围总成焊

接夹具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
前围总成焊

接夹具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
前保险杠总

成焊接夹具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
仪表支架总

成
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
左�右车门焊

接夹具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
车身总成焊

接夹具
套 非标 �

薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
输送线（（轻

卡驾驶室焊

接线）

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

���
运转料架（轻

卡驾驶室焊

接线）

套 非标 �
薄板件中心 �
号厂房焊接车

间

广州中设机器人智能

装备股份有限公司

装中心⌀中心成总�中心�中心ã礀焊�中心И有�中心ᤦᄀ）�中心（ ⌁冄Ƒ㈀夹有Ȱ人智轻

�
�

有号厂 有 人智接份有 �

�


-	¸�?智�Û�3�?

�

总份

�

�

号厂ᤧ㔠⌀备装夹

�



��

涂设备 化技术有限公

司、安川

中心 ��
厂房

限公司

� 供胶设备

上海拔山自动

化技术有限公

司

($
薄板件

中心 ��
厂房

上海拔山自动化技术有

限公司
�����

� 喷漆线二层钢

平台

河南平原智能

装备股份有限

公司

($
薄板件

中心 ��
厂房

广州金盛精密机械有限

公司
�����

� 喷漆线前处理

电泳线

河南平原智能

装备股份有限

公司

($
薄板件

中心 ��
厂房

广州金盛精密机械有限

公司
�����

� 喷漆线电泳烘

干及强冷室

河南平原智能

装备股份有限

公司

($
薄板件

中心 ��
厂房

广州金盛精密机械有限

公司
�����

� 喷漆线胶烘干

及强冷室

河南平原智能

装备股份有限

公司

($
薄板件

中心 ��
厂房

广州金盛精密机械有限

公司
�����

�� 喷漆线面漆烘

干及强冷室

河南平原智能

装备股份有限

公司

($
薄板件

中心 ��
厂房

广州金盛精密机械有限

公司
�����

�� 喷漆线面漆闪

干及强冷室

河南平原智能

装备股份有限

公司

($
薄板件

中心 ��
厂房

广州金盛精密机械有限

公司
�����

�� 喷漆线喷漆前

预烘干室

河南平原智能

装备股份有限

公司

($
薄板件

中心 ��
厂房

广州金盛精密机械有限

公司
�����

�� 喷漆线喷漆设

备

河南平原智能

装备股份有限

公司

($
薄板件

中心 ��
厂房

广州金盛精密机械有限

公司
�����

�� 喷漆线空调机

送排风系统

河南平原智能

装备股份有限

公司

($
薄板件

中心 ��
厂房

广州金盛精密机械有限

公司
�����

�� 喷漆线手工预

清理室

河南平原智能

装备股份有限

公司

($
薄板件

中心 ��
厂房

广州金盛精密机械有限

公司
�����

��
喷漆线上遮

蔽、喷 39&室、

下遮蔽

河南平原智能

装备股份有限

公司

($
薄板件

中心 ��
厂房

广州金盛精密机械有限

公司
�����

�� 喷漆线焊缝密

封胶线

河南平原智能

装备股份有限

公司

($
薄板件

中心 ��
厂房

广州金盛精密机械有限

公司
�����

�� 喷漆线电泳打

磨室

河南平原智能

装备股份有限

公司

($
薄板件

中心 ��
厂房

广州金盛精密机械有限

公司
�����

�� 喷漆线电泳离

线打磨室

河南平原智能

装备股份有限

公司

($
薄板件

中心 ��
厂房

广州金盛精密机械有限

公司
�����

�� 喷漆线套色遮

蔽打磨

河南平原智能

装备股份有限

公司

($
薄板件

中心 ��
厂房

河南平原智能装备股份

有限公司
�����



��

�� 喷漆线面漆

$8',7 室

河南平原智能

装备股份有限

公司

($
薄板件

中心 ��
厂房

河南平原智能装备股份

有限公司
�����

�� 喷漆线面漆后

检查工位

河南平原智能

装备股份有限

公司

($
薄板件

中心 ��
厂房

河南平原智能装备股份

有限公司
�����

��
喷漆线电泳

$8',7、刮腻

子室

河南平原智能

装备股份有限

公司

($
薄板件

中心 ��
厂房

河南平原智能装备股份

有限公司
�����

�� 喷漆线检查精

修室

河南平原智能

装备股份有限

公司

($
薄板件

中心 ��
厂房

河南平原智能装备股份

有限公司
�����

�� 喷漆线点修补

室 �

河南平原智能

装备股份有限

公司

($
薄板件

中心 ��
厂房

河南平原智能装备股份

有限公司
�����

�� 喷漆线点修补

室 �

河南平原智能

装备股份有限

公司

($
薄板件

中心 ��
厂房

河南平原智能装备股份

有限公司
�����

�� 喷漆线喷漆点

修补室

河南平原智能

装备股份有限

公司

($
薄板件

中心 ��
厂房

河南平原智能装备股份

有限公司
�����

�� 喷漆线总装补

漆室

河南平原智能

装备股份有限

公司

($
薄板件

中心 ��
厂房

广州金盛精密机械有限

公司
�����

��
喷漆线治具交

换、刮腻子工

位

河南平原智能

装备股份有限

公司

($
薄板件

中心 ��
厂房

河南平原智能装备股份

有限公司
�����

�� 喷漆线报交工

位

河南平原智能

装备股份有限

公司

($
薄板件

中心 ��
厂房

河南平原智能装备股份

有限公司
�����

�� 喷漆线胶检查

工位

河南平原智能

装备股份有限

公司

($
薄板件

中心 ��
厂房

河南平原智能装备股份

有限公司
�����

�� 喷漆线 39&控

制系统

河南平原智能

装备股份有限

公司

($
薄板件

中心 ��
厂房

河南平原智能装备股份

有限公司
�����

�� 喷漆线纯水设

备

河南平原智能

装备股份有限

公司

($
薄板件

中心 ��
厂房

河南平原智能装备股份

有限公司
�����

�� 喷漆线设备消

防设施

河南平原智能

装备股份有限

公司

($
薄板件

中心 ��
厂房

河南平原智能装备股份

有限公司
�����

�� 喷漆线辅助设

备

河南平原智能

装备股份有限

公司

($
薄板件

中心 ��
厂房

河南平原智能装备股份

有限公司
�����

��
覆盖件喷粉线

粉末烘干及强

冷室

河南平原智能

装备股份有限

公司

($
薄板件

中心 ��
厂房

河南平原智能装备股份

有限公司
�����

�� 覆盖件喷粉线

粉末预烘干室

河南平原智能

装备股份有限
($ 薄板件

中心 ��
河南平原智能装备股份

有限公司
�����



��

公司 厂房

��
覆盖件喷粉线

离线刮腻子、

涂胶室

河南平原智能

装备股份有限

公司

($
薄板件

中心 ��
厂房

河南平原智能装备股份

有限公司
�����

�� 覆盖件喷粉线

擦净室

河南平原智能

装备股份有限

公司

($
薄板件

中心 ��
厂房

河南平原智能装备股份

有限公司
�����

�� 覆盖件喷粉线

上下件区

河南平原智能

装备股份有限

公司

($
薄板件

中心 ��
厂房

河南平原智能装备股份

有限公司
�����

�� 覆盖件喷粉线

普链输送设备

河南平原智能

装备股份有限

公司

($
薄板件

中心 ��
厂房

河南平原智能装备股份

有限公司
�����

�� 电控柜喷粉线

前处理设备

河南平原智能

装备股份有限

公司

($
薄板件

中心 ��
厂房

河南平原智能装备股份

有限公司
�����

��
电控柜喷粉线

水分烘干及强

冷室

河南平原智能

装备股份有限

公司

($
薄板件

中心 ��
厂房

河南平原智能装备股份

有限公司
�����

��
电控柜喷粉线

粉末烘干及强

冷

河南平原智能

装备股份有限

公司

($
薄板件

中心 ��
厂房

河南平原智能装备股份

有限公司
�����

�� 电控柜喷粉线

擦净室

河南平原智能

装备股份有限

公司

($
薄板件

中心 ��
厂房

河南平原智能装备股份

有限公司
�����

�� 电控柜喷粉线

上下件区

河南平原智能

装备股份有限

公司

($
薄板件

中心 ��
厂房

河南平原智能装备股份

有限公司
�����

�� 电控柜喷粉线

普链输送设备

河南平原智能

装备股份有限

公司

($
薄板件

中心 ��
厂房

河南平原智能装备股份

有限公司
�����

�� 前处理电泳空

中输送设备

东杰智能科技

集团股份有限

公司

($
薄板件

中心 ��
厂房

东杰智能科技集团股份

有限公司（重码停用，

使用 ������）

�����

�� 地面输送设备

东杰智能科技

集团股份有限

公司

($
薄板件

中心 ��
厂房

东杰智能科技集团股份

有限公司（重码停用，

使用 ������）

�����

�� 中控系统

东杰智能科技

集团股份有限

公司

($
薄板件

中心 ��
厂房

东杰智能科技集团股份

有限公司（重码停用，

使用 ������）

�����

表 3.6-4 装配主要设备和设施一览表

序号 设备名称
基本单

位
数量 型号

存放地点

（请写详

细地点）

合同号

� 3%6 输送线 套 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������



��

� 检测发交线辊床

输送系统
套 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

� 淋雨检测线 套 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

� 车身终检灯光隧

道
套 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

� $8',7 评审间 套 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

� 车身气密检测设

备
套 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

� 检测发交线公用

系统
套 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

� 成品下线 .%. 套 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

� 成品返修.%.�� 套 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 成品返修.%.�� 套 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 成品转运$*9�� 台 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 成品转运$*9�� 台 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 成品转运$*9�� 台 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 成品转运$*9�� 台 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 成品转运$*9�� 台 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 成品转运$*9�� 台 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 成品转运$*9�� 台 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 成品转运$*9�� 台 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 成品转运调度系

统
套 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 成品转运 $*9
公用系统

套 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 大箱柜装配线 条 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 小箱柜装配线 条 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 元件安装板助力

设备
套 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 装配产线品目一

信息化系统硬件
套 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 宽车身装配线 条 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 宽车身装配线输

送 $*9�� 套 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������



��

�� 宽车身装配线输

送 $*9�� 套 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 宽车身装配线输

送 $*9�� 套 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 宽车身装配线输

送 $*9�� 套 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 宽车身装配线输

送 $*9��
套 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 宽车身装配线输

送 $*9��
套 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 宽车身装配线输

送 $*9��
套 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 宽车身装配线输

送 $*9�� 套 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 宽车身装配线输

送 $*9��
套 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 宽车身装配线输

送 $*9��� 套 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 宽车身装配线输

送 $*9��� 套 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 宽车身装配线输

送 $*9��� 套 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 宽车身装配线

$*9 调度系统
套 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 宽车身装配线

$*9 公用系统
套 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 宽车身装配线

(06 小车��
套 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 宽车身装配线

(06 小车��
套 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 宽车身装配线

(06 小车�� 套 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 宽车身装配线

(06 小车�� 套 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 宽车身 (06 输

送线
套 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 宽车身装配线机

器人涂胶系统
套 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 宽车身装配线拧

紧系统��
套 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 宽车身装配线拧

紧系统�� 套 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 宽车身装配线拧

紧系统��
套 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 宽车身装配线拧

紧系统��
套 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 宽车身装配线拧

紧系统��
套 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 宽车身装配线拧

紧系统�� 套 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������



��

�� 宽车身前风挡安

装助力设备
套 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 宽车身左侧座椅

助力设备
套 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 宽车身右侧座椅

助力设备
套 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 宽车身前舱盖助

力设备
套 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 宽车身前保险杠

助力设备
套 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 宽车身前风挡玻

璃分装助力设备
套 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 宽车身前舱分装

助力设备
套 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 宽车身座椅和保

险杠分装 .%.
套 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 宽车身顶部护网

安装 .%. 套 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 宽车身管路气密

性设备
套 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 宽车身铭牌打刻

设备
套 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 窄车身装配线 套 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 窄车身装配线输

送 $*9��
台 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 窄车身装配线输

送 $*9��
台 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 窄车身装配线输

送 $*9��
台 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 窄车身装配线输

送 $*9�� 台 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 窄车身装配线输

送 $*9�� 台 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 窄车身装配线输

送 $*9�� 台 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 窄车身装配线输

送 $*9�� 台 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 窄车身装配线输

送 $*9��
台 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 窄车身装配线输

送 $*9�� 台 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 窄车身装配线输

送 $*9���
台 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 窄车身装配线输

送 $*9���
台 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 窄车身装配线输

送 $*9���
台 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 窄车身装配线输

送 $*9��� 台 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������



��

�� 窄车身装配线输

送 $*9��� 台 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 窄车身装配线输

送 $*9��� 台 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 窄车身装配线输

送 $*9��� 台 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 窄车身装配线输

送 $*9���
台 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 窄车身装配线输

送 $*9���
台 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 窄车身装配线输

送 $*9���
台 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 窄车身装配线输

送 $*9��� 台 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 窄车身装配线输

送 $*9���
台 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 窄车身装配线输

送 $*9��� 台 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 窄车身装配线

$*9 调度系统
套 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 窄车身装配线

$*9 公用系统
套 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 窄车身滑门分装

输送 $*9�� 台 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 窄车身滑门分装

输送 $*9��
台 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 窄车身滑门分装

输送 $*9��
台 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

��
窄车身滑门分装

输送 $*9 公用

系统

套 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 分装转运输送
$*9�� 台 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 分装转运输送
$*9�� 台 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 分装转运输送
$*9�� 台 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 分装转运输送
$*9�� 台 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 分装转运输送
$*9��

台 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 分装转运输送
$*9�� 台 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 分装转运输送
$*9�� 台 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

�� 分装转运输送
$*9�� 台 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

��� 分装转运输送
$*9�� 台 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������



��

��� 分装转运 $*9
调度系统

套 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

��� 分装装运 $*9
公用系统

套 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

��� 窄车身装配线

(06 小车�� 台 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

��� 窄车身装配线

(06 小车��
台 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

��� 窄车身装配线

(06 小车��
台 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

��� 窄车身装配线

(06 小车��
台 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

��� 窄车身装配线

(06 小车�� 台 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

��� 窄车身装配线

(06 小车��
台 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

��� 窄车身 (06 输

送线
套 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

��� 窄车身装配线拧

紧系统�� 套 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

��� 窄车身装配线拧

紧系统�� 套 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

��� 窄车身装配线拧

紧系统�� 套 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

��� 窄车身装配线拧

紧系统��
套 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

��� 窄车身装配线拧

紧系统��
套 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

��� 窄车身装配线拧

紧系统��
套 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

��� 窄车身装配线拧

紧系统�� 套 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

��� 窄车身线机器人

涂胶系统
套 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

��� 窄车身线手动涂

胶系统
套 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

��� 窄车身线集中底

涂及排废系统
套 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

��� 窄车身线底板吊

装辅助设备
套 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

��� 窄车身线单轨吊 套 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

��� 窄车身线滑动门

拆门辅助臂
套 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

���
窄车身线前移窗

玻璃总成助力机

械臂

套 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

��� 窄车身线座椅助

力机械臂
套 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������



��

��� 窄车身线滑动门

装门助力机械臂
套 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

��� 窄车身线右侧玻

璃助力机械臂
套 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

���
窄车身线底部伸

缩踏板助力机械

臂

套 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

��� 窄车身线座椅分

装 .%. 套 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

��� 窄车身线防护网

安装 .%. 套 � 非标
薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

��� 窄车身线铭牌打

刻设备
套 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

��� 装配产线信息化

系统
套 � 非标

薄板件中

心 ��厂房
=/<-<������������

表 3.6-5 高强钢备料中心主要设备和设施一览表

序

号
设备名称 型号 材质 出厂日期 生产厂家

� 桥式起重机 ):'������� $� 碳钢等 ����年 �月
法兰泰克重工股份有

限公司

� 桥式起重机 ):'������� $� 碳钢等 ����年 �月
法兰泰克重工股份有

限公司

� 轨道 3�� 碳钢等 ����年 �月
法兰泰克重工股份有

限公司

�
预处理线抛丸

机 �
5%& ����+' 碳钢等 ����年 �月

迪砂（常州）机械有

限责任公司

�
预处理线抛丸

机 �
5%& ����+' 碳钢等 ����年 �月

迪砂（常州）机械有

限责任公司

�
预处理线除尘

器 �
$�����' 碳钢等 ����年 �月

迪砂（常州）机械有

限责任公司

�
预处理线除尘

器 �
$�����' 碳钢等 ����年 �月

迪砂（常州）机械有

限责任公司

�
预处理线喷淋

烘干系统 �
非标 碳钢等 ����年 �月

迪砂（常州）机械有

限责任公司

�
预处理线喷淋

烘干系统 �
非标 碳钢等 ����年 �月

迪砂（常州）机械有

限责任公司

�� 整板校平机 :'��0��
���� 碳钢等 ����年 �月
泰安华鲁锻压机床有

限公司

�� 整板校平机 :'��0���
���� 碳钢等 ����年 �月
泰安华鲁锻压机床有

限公司

�� 零件校平机 :'��0��
���� 碳钢等 ����年 �月
泰安华鲁锻压机床有

限公司

�� 零件校平机 :'��0���
���� 碳钢等 ����年 �月
泰安华鲁锻压机床有

限公司

�� 零件校平机 :'��0���
���� 碳钢等 ����年 �月 泰安华鲁锻压机床有



��

限公司

�� 数控折弯机 33(% �������� 碳钢等 ����年 �月
湖北三环锻压设备有

限公司

�� 数控折弯机 33(%�������� 碳钢等 ����年 �月
湖北三环锻压设备有

限公司

�� 数控车床 1/���6& 碳钢等 ����年 �月
纽威数控装备（苏州）

股份有限公司

�� 车削中心 1/���7 碳钢等 ����年 �月
纽威数控装备（苏州）

股份有限公司

�� 立式加工中心 90&���� 碳钢等 ����年 �月
山东威达重工股份有

限公司

�� 龙门加工中心 *0&����59 碳钢等 ����年 �月
沈阳机床（集团）有

限责任公司

�� 托盘货架 � 排 �� 列 �� 层 碳钢等 ����年 �月
广东海力储存设备股

份有限公司

�� 托盘货架 � 排 �� 列 � 层 碳钢等 ����年 �月
广东海力储存设备股

份有限公司

�� 托盘货架 � 排 � 列 � 层 碳钢等 ����年 �月
广东海力储存设备股

份有限公司

�� 料箱货架 �� 排 � 列 �� 层 碳钢等 ����年 �月
广东海力储存设备股

份有限公司

�� 钢制载具
����
����PP；载

重 ����NJ
碳钢等 ����年 �月

湖南国兴智能装备有

限公司

�� 转运载具
����
����PP；载

重 ����NJ
碳钢等 ����年 �月

湖南国兴智能装备有

限公司

�� 钢制载具
����
����PP；载

重 ����NJ
碳钢等 ����年 �月

湖南国兴智能装备有

限公司

�� 钢制载具
����
����PP；载

重 ����NJ
碳钢等 ����年 �月

湖南国兴智能装备有

限公司

�� 钢制载具
����
����PP；载

重 ����NJ
碳钢等 ����年 �月

湖南国兴智能装备有

限公司

�� 钢制载具
����
����PP；载

重 ����NJ
碳钢等 ����年 �月

湖南国兴智能装备有

限公司

�� 钢制载具
����
����PP；载

重 ����NJ
碳钢等 ����年 �月

湖南国兴智能装备有

限公司

�� 钢制载具
����
����PP；载

重 ����NJ
碳钢等 ����年 �月

湖南国兴智能装备有

限公司

�� 钢制载具
�����
����PP；载

重 ����NJ
碳钢等 ����年 �月

湖南国兴智能装备有

限公司

�� 料箱转运架
����
���PP；载重

����NJ；带限位块
碳钢等 ����年 �月

湖南国兴智能装备有

限公司

�� 料箱
���
���
���PP；

��NJ
碳钢等 ����年 �月

苏州大森塑胶工业有

限公司





��

*��������3U. 化技术有限公司

�� 火焰切割机 (;$�����(;$���� 碳钢等 ����



��



��

水综合排放标准》�*%����������表 � 中三级标准，由园区污水管网进入雷锋水

质净化厂进行深度处理。

（�）硅烷废水

本项目含重金属废水禁止外排，该部分废水通过收集后交有资质单位处理。

（�）脱脂、含油废水、其他表面处理及电泳废水

项目脱脂废水和电泳废水分别经预处理后与含油废水及其他表面处理通过

自建污水处理站处理达标后排入市政污水管网最终纳入雷锋水质净化厂处理。

3.6 生产工艺

����� 薄板件车间生产工艺流程

（�）冲压车间工艺路线

D．驾驶室�覆盖件产品：钢卷（板）入库ĺ开卷（如需）ĺ激光切割（如需

）ĺ冲压ĺ三维激光切割ĺ整形（如需）ĺ入库

E．箱柜产品：钢卷（板）入库ĺ开卷（如需）ĺ激光切割（如需）ĺ数冲

折弯ĺ入库

（�）工艺说明

①来料钢板采用卷料、定尺钢板、型材，表面无锈，无需预处理，满足车间

³无锈化´生产要求；

②卷料采用人工行车卸载后，进行开卷下料。采购钢板采用人工行车卸载。

激光切割的薄板由智能叉车将拆包后的钢板送至激光切割机或数控转塔冲床立

体钢板库上料区，由钢板库存取料装置将钢板托盘送至料库；

③二维激光区钢板库存取料装置根据生产订单及任务安排，选取某一规格型

号钢板托盘，将钢板托盘转移至激光切割机；

④采用平面激光切割机及数控转塔冲床完成薄板的切割及冲切下料；

⑤冲切或激光下料后的零件采用桁架机械手或 .%. 进行分拣；

⑥切割后的薄板件采用折边机、折弯机或由四台快速成型液压机组成的冲压

线进行成型；

⑦冲压后的板件采用三维激光切割机切割边缘及孔隙，保证单板质量及一致

性；

（�）焊接车间工艺路线



��

焊装车间主要承担各类薄板件的焊接、调整、装配、修磨，焊接方法主要采

用电阻点焊、&2� 保护焊、凸焊、激光弧焊等。

驾驶室分为 � 个焊接工作岛，驾驶室产线其由侧围焊接分线、顶盖总成、前

围后围焊接区、地板焊接线、小件焊接区、驾驶室主焊线和车门焊接线组成。

车间内钣金类驾驶室以点焊为主，焊接烟尘较少，设计采用自然通风处理；

对应型材管梁类驾驶室采用根据焊接工作量大小，设计采用自然通风结合集中除

尘设备对厂房内的焊接烟尘进行捕捉处理。

（�）涂装车间

预清理ĺ预脱脂ĺ脱脂ĺ水洗ĺ纯水洗 �ĺ陶化ĺ纯水洗 �ĺ纯水洗 �ĺ阴

极电泳ĺ8)�ĺ8)�ĺ纯水洗 �ĺ新鲜纯水洗ĺ吹水ĺ电泳烘干ĺ冷却ĺ电泳检

查ĺ刮腻子ĺ车底涂胶ĺ车身密封打胶ĺ胶烘干ĺ强冷ĺ电泳打磨ĺ漆前擦净

ĺ自动喷%�底色漆ĺ人工补内板%�色漆ĺ自动喷%�色漆ĺ人工检查补喷ĺ流

平ĺ闪干、强冷ĺ人工喷内板清漆ĺ自动喷外板清漆ĺ人工检查补喷ĺ流平ĺ烘

干ĺ强冷ĺ检查精饰ĺ报交ĺ转装配

接胶烘干强冷ĺ转喷粉线ĺ转挂上件ĺ擦净ĺ自动喷粉ĺ人工检查补喷ĺ

烘干ĺ强冷ĺ下挂ĺ转喷漆线ĺ检查精饰ĺ报交ĺ转装配

主要工艺说明：

⑴前处理、电泳及电泳后冲洗采用连续式喷浸结合，以浸洗为主的处理方式

。前处理采用中温碱性两次脱脂、陶化、工业水洗、纯水清洗的工艺，电泳采用

阴极电泳、8) 洗、纯水洗。。设备采用多工位浸渍槽�出槽喷淋。脱脂槽旁设有

去油装置，槽液加热采用板式换热器间接加热。

⑵电泳烘干采用ʌ型烘干室，烘干温度在 �������℃，烘干时间为 �����PLQ

，密封胶烘干炉采用直通式，烘干温度 �������℃，烘干室时间为 �����PLQ�粉

末固化炉采用远红外�热风循环烘干炉，烘干温度为 �������℃，烘干室热源均

为天然气。

⑶前处理采用自行葫芦组织的输送方式，喷漆车间采用地面滚床输送系统，

喷粉采用悬挂链输送。。

⑷为使车体具有良好的密封性、防锈性、耐久性和舒适性，在车身壁板的结

合面上涂密封胶和喷 39&，39& 喷涂采用空中托盘输送系统；完成车身密封打



��

胶后，进入胶烘干工位。

⑸胶烘干完，进行打磨、擦净后，进行喷粉作业。由于粉末无 92& 排放，

可不采用废气处理设备。

⑹为了保证驾驶室的喷涂质量，设置离线点修补、大返修打磨等工序，对工

件进行检查和修补。

⑺涂装工段设计满足国家现行消防要求。喷粉室、烘干室为乙类生产类别，

设备内部消防由设备厂家根据国家法规设置。喷漆室内部设置多点可燃气体检测

报警仪，其报警浓度下限值应调整在所监测的可燃气体浓度�体积�爆炸极限下限

的 ���；设置自动灭火系统，并设置延迟系统，发生火灾时满足人员的逃逸时间

。

（�）装配车间工艺流程

车间主要为驾驶室的部件和总成的装配、检测、调试、返修的工作。

$、宽车身装配线：车身入库→车身上线→安装线束→安装车门附属件→安

装顶棚→安装地毯→安装踏板→安装内饰板→安装仪表台→安装玻璃→安装座

椅→安装安全带→安装后视镜→安装前面罩→吊装驾驶室→安装底部线束管路

→安装侧裙板→安装挡泥板→车身总成质检→车身总成下线入库

%、窄车身装配线：车身入库→车身上线→安装线束→安装车门附属件→安

装天窗→安装顶棚→安装空调→安装地毯→安装踏板→安装内饰板→安装仪表

台→安装玻璃→安装座椅→安装外扶手→安装车顶防护网→吊装驾驶室→安装

底部踏板→安装底部盖→板车身总成质检→车身总成下线入库。

⑹为了使用户能体验到最佳的产品状态，减少各种质量问题为用户带来的麻

烦，所有生产完毕的驾驶室都要经过很多指标的检测，通常包括：外观检测，电

器功能检测，密封性检测等。

⑺密封性测试：也称淋雨测试。淋雨房顶部和两侧设置自动喷淋系统，关上

驾驶室的车门和车窗，，驾驶室经输送线自动通过淋雨房，经过一定时间，驾驶

室出淋雨房后，打开驾驶室的车门观察内部是否有漏水的痕迹。

⑻电器性能的检测：给驾驶室通上电，检测驾驶室内外各个电器运行的状态

是否正常，通常会检查仪表指示灯、雨刮器、暖风机、收音机、驾驶室内外部灯

具等。
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⑼所有检测都合格的驾驶室就可以下线了，在下线之前，每台驾驶室都会被

授予一个唯一的产品序列号，这个序列号会连同这台驾驶室的所有装配数据一起

被录入公司的数据库，出厂的产品则以标签的方式贴在车身外面作为每台驾驶室

的身份标识。

⑽装配车间内的主要设备为辊床输送线、双立柱升降机、$*9 输送系统、

(06 电动小车输送线、板链输送线、助力机械臂、机器人自动玻璃涂胶系统、

电动拧紧机、NEN 式起重机、等。采用 $*9 输送系统的形式进行车身在工位件

的输送以及小件物料的转运。车间内其他运输设备为电瓶叉车、电瓶拖车和托盘

搬运车等。

����� 高强钢车间生产工艺流程

高强钢车间主要工艺包含：钢板入库ĺ预处理ĺ切割ĺ分拣ĺ去毛刺ĺ校平

ĺ坡口ĺ零件抛丸ĺ铣边ĺ钻镗孔ĺ成型ĺ入库

①来料钢板采用定尺钢板，表面无锈，无需预处理，满足车间³无锈化´生产

要求；

②对厚度小于 ��PP 的高强钢板的切割下料，由 �� 台光纤激光切割机完成，

工作台面尺寸为 ���Pî��P，激光切割的钢板变形量小，切割速度快，切割精度

较高，生产环境较好，可以直接切割出孔系，省去后续的钻孔工序；；

③厚度大于 ��PP 小于等于 ��PP 的中厚板余料的切割下料，由 � 台单

头精细等离子切割机承担，工作台面尺寸为 ���Pî��P ，设备自带抽风除尘设

施，切割速度快，切割精度较高；；

④其他厚度大于 ��PP 板件采用 � 台双头数控火焰切割机承担，台面尺寸

���Pî��P。所有切割设备拟采用合资或进口品牌，割嘴和控制系统均选用进口

部件。所有切割设备拟采用合资或进口品牌，割嘴和控制系统均选用进口部件；

⑤切割下料后的工件采用通过式去毛刺机进行工件毛刺、瘤渣等的清除，减

少人工劳动强度，提供去毛刺质量及效率；去毛刺后的工件的校平，厚度小于

��PP 的板件，采用多辊校平机校平；厚度大于 ��PP 厚板的校平采用的 ���7

油压机校平；

⑥直边坡口工序主要采用铣边机完成，异形坡口由等离子坡口机器人工作站

和火焰坡口机器人工作站承担，该设备可保证复杂曲线形状零件的坡口加工，提
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高生产效率及工件质量；小角度坡口加工采用数控龙门铣床完成；单板加工采用

数控龙门钻铣中心、立加、数控龙门铣床、数控车床完成；；

⑦采用带回弹检测及角度检测功能的数控折弯机完成板件的折弯成型；

⑧激光切割气源为氮气、空气、氧气；火焰切削气源为氧气、丙烷；等离子

切割气源主要为氧气；预处理线烘干机气源为天然气、氧气。由新建气体站、丙

烷站、燃气公司供应；

⑨车间内部跨内运输选用桥式起重机，.%. 悬挂吊、机动辊道；跨间运输

采用 $*9 托盘搬运车等完成；下料后的工件进入成品区，并按部件分拣配盘，

产品配盘后用汽车平板拖车送至其他厂区。

3.7 项目变动情况

对照本项目环评及批复文件，经过对现场情况逐一核查，本项目变动情况如

下：

对照本项目环评及批复文件，并参考《建设项目竣工环境保护验收现场检查

及审查要点》（环办>����@��� 号）、《环评管理中部分行业建设项目重大变动清单》

（环办>����@�� 号）等文件，项目建设性质、地点、生产工艺、生产规模、采用

污染防治措施等各项建设指标与批复基本相符，无重大变动；除部分构筑物建筑

面积存在一定变动内容外其他建设内容均按照批复的要求设置废水、废气、噪声、

固废等配套环保设施，项目无重大变化工程变动情况。

4 环境保护设施

4.1 污染物治理/处置设施

4.1.1 废水
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根据现场调查，本项目营运期间废水主要为生活污水、食堂废水、脱脂硅烷

废水、电泳废水及含油废水。

（�）生活污水

生活用水主要为员工生活用水，本项目共有 ���� 名员工，均不在厂区食宿

宿，项目生活用水量为 ��P��G，排放系数设为 ���，则生活污水排放量为 ��P��G。

项目食堂废水经隔油池处理后和其他生活污水一起经化粪池处理后达到《污

水综合排放标准》�*%����������表 � 中三级标准，由园区污水管网进入雷锋水

质净化厂进行深度处理。

（�）脱脂、硅烷废水

本项目硅烷（锆化）废水采用³预处理系统�膜浓缩系统�蒸发系统´的处理方

式，实现废水³零排放´。含锆废水经预处理装置、一级 52、二级 52 处理后，

产水补充到硅烷段工艺槽中，膜系统产生的浓水，由园区公用的 095 蒸发系统

处理，最后产生的废渣由具有相应资质的处理单位进行处理。

（�）地面清洗水、含油废水、其他表面处理及电泳废水

项目含油废水、其他表面处理及电泳废水通过自建污水处理站（设计处理规

模 ��� W�G）处理达标后排入市政污水管网最终纳入雷锋水质净化厂处理。

废水治理处置设施情况见图 ���。
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图��� 污水处理设施工艺流程图

（�）餐厅废水、生活废水

本项目在生产过程中产生的餐厅废水经隔油沉淀后与生活废水一起经化粪

池处理后外排至市政管网最终纳入雷锋水质净化厂处理。

4.1.2 废气

根据调查，本项目废气主要为喷涂废气、电泳烘干废气、抛丸粉尘、切割工

序废气、焊接烟尘、喷粉粉尘及物料储存废气。

（�）喷涂废气

薄板件中心涂装车间内喷漆废气经过纸盒式过滤方式吸附过滤后通过活性

炭吸附�&2 处理系统���P 排气筒（'$���）高空排放；

（�）电泳烘干废气

电泳排风及修补工位经活性炭吸附系统过滤�排气筒（'$���、'$���、

'$���）高空排放；电泳烘干、油漆烘干、粉末烘干、胶烘干经催化燃烧�排气

筒（'$���、'$���、'$���、'$���）高空排放；电泳打磨粉尘经吸附过滤�

排气筒（'$���）。

（�）抛丸粉尘

抛丸粉尘共设置 � 套除尘装置（滤筒）���P 排气筒（排气筒 '$���、'$���、

'$���）高空排放。

（�）切割工序废气

高强钢备料中心切割工序粉尘通过除尘装置（滤筒）���P 排气筒（共 ��

套）（排气筒 '$����'$���）处理后高空排放；

（�）焊接烟尘
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料的产生量约为 ��W�D，这部分废物属于危险固废的范围，按《国家危险废物名

录》（���� 年 � 月 � 日起施行），分类编号为 +:�� 其他废物 ����������� 含有

或沾染毒性、感染性危险废物的废弃包装物、容器、过滤吸附介质。暂存于危险

废物暂存库，委托有资质单位进行处理处置。

③废活性炭

项目用活性炭吸附喷漆废气，活性炭 �a� 月更换一次（具体可根据生产中实

际废气处理饱和度情况及时更换，以免影响处理效率）。根据活性炭吸附能力计

算，预计废活性碳的产生量为 ��W�D，这部分废物属于危险固废的范围，按《国

家危险废物名录》（���� 年 � 月 � 日起施行），分类编号为 +:�� 其他废物

����������� 含有或沾染毒性、感染性危险废物的废弃包装物、容器、过滤吸附

介质。暂存于危险废物暂存库，委托有资质单位进行处理处置。

④废切削液、废机油、废液压油、废润滑油

该项目生产过程中设备运行需要使用切削液、机油、液压油、润滑油，切削

液使用中不断自然损耗，再添加新的切削液补充，定期更换，根据同类机加工企

业情况，预计废切削液产生量为 �W�D；液压油、润滑油、机油循环使用，定期更

换，预计废机油产生量为 �W�D。废切削液、废机油、废液压油、废润滑油均属于

危险废物，根据《国家危险废物名录》（���� 年 � 月 � 日起施行），废切削液、

废机油、废液压油、废润滑油分类编号为 +:�� 废矿物油与含矿物油废物

���������� 其它生产、销售、使用过程中产生的废矿物油及含矿物油废物。废切

削液、废机油、废液压油、废润滑油由塑料桶盛放，暂存于危险废物暂存库，委

托有资质单位进行处理处置。

⑤废表面处理槽渣

产生于表面处理槽渣工序，+:��（金属表面处理废物 ����������），根据

建设单位提供的资料，项目表面处理槽每一年对槽底清洗 � 次，废脱脂槽渣产生

量约为 �W�D，经收集后采用桶装在场内危废暂存库暂存，交由有资质的单位处理。

⑥自建污水站污泥

本项目厂区自建污水处理站处理过程有污泥产生，产生量约为 �W�D。查阅《国

家危险废物名录》（���� 年版）可知，该类固废均属于《国家危险废物名录》

中 +:�� 类危险废物，废物代码为 ����������，按照相关要求分类收集后，委
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托有资质的单位处置。

⑦硅烷化槽液、硅烷化清洗废水

高浓度硅烷化槽液产生量为 ��P��D，硅烷化清洗废水产生量为 ���P��D，合

计 ���P��D，查阅《国家危险废物名录》（���� 年版）可知，该类固废均属于《国

家危险废物名录》中 +:�� 类危险废物，废物代码为 ����������，按照相关要求

分类收集后，委托有资质的单位处置。

⑧员工生活垃圾

项目职工 ���� 人，员工生活垃圾产生量按 ���NJ�G 计，则项目生活垃圾产生

量为 ���W�D，在厂区集中收集后交由环卫部门统一清运。

固（液）体废物的处置措施，见表 ���。

表 4-1 本项目固废产生情况表

序号 类别 数量 分号类别 废物属性 处理方式

� 废边角料 ����D � 一般固废 外售

� 一般废包装材料 �W�D � 一般固废 外售

� 焊渣 ��W�D � 一般固废 外售

� 除尘器除尘灰 ���W�D � 一般固废
回用于生

产

�
表面处理剂等危险物品的废弃

包装物
�W�D

+:��
�����������

危险固废

暂存厂内，

定期送有

资质单位

处置

� 废过滤材料 �W�D
+:��

�����������
危险固废

� 废活性炭 ��W�D
+:��

�����������
危险固废

�
废切削液、废机油、废液压油、

废润滑油
�W�D

+:��
����������

危险固废

� 废表面处理槽渣 �W�D
+:��

����������
危险固废

�� 自建污水处理站污泥 �W�D
+:��

����������
危险固废

�� 硅烷化槽液、硅烷化清洗废水 ���W�D
+:��

����������
危险固废

�� 生活垃圾 ���W�D � 一般固废 环卫部门

4.1.5 辐射

本项目不涉及含有辐射设备，因此，无需采取相关措施。

4.2 其他环境保护设施
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4.2.1 规范化排污口、监测设施及在线监测装置

根据现场调查，本项目污染物排放情况较简单，建设单位严格按照《排污口

规范化整治技术要求（试行）》（环监>����@��� 号）中相关要求设置了规范的废

气排气口，废气排气筒有简易监测平台及监测孔，方便随时采样和现场监测。

根据调查本项目未安装监测设施及在线监测装置，查本项目的环评书及批复

等文件，未规定本项目须安装。

4.2.2 其他设施

（1）“以新带老”改造工程

本项目不涉及³以新代老´改造工程。

（2）关停或拆除现有工程

本项目不涉及³关停或拆除现有工程´。

（3）淘汰落后生产装置

本项目不涉及³淘汰落后生产装置´。

（4）生态恢复工程

本项目不涉及³生态恢复工程´。

（5）绿化工程

本项目为新建厂房，绿化主要分布在厂房四周，以植草为主。

（6）边坡防护工程

本项目不涉及³边坡防护工程´。

4.3 环保设施投资及“三同时”落实情况

4.3.1 环保设施投资情况

环保设施投资情况，见表 ���。

表4-2 项目投资情况一览表

序

号
名称 环保设施 数量

单价（万

元）
总额（万元）

� 生活污水 隔油池�化粪池 � 座 ��� �
� 喷漆废气 纸盒式过滤�5&2�活性炭 � 套 ��� ���
� 抛丸粉尘 滤筒装置 � 套 � ��
� 切割粉尘 切割净化器 �� 套 � ��
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� 打磨房 滤筒 � 套

� 焊接烟尘 焊接烟尘净化器 � 套 � ��

�
电泳烘干、油漆烘

干、粉末烘干、胶

烘干

催化燃烧 � 套 �� ��

� 电泳打磨 滤筒 � 套 � �

� 生产废水
污水处理站（S+ 调节�絮凝

沉淀�气浮�砂滤）
� 套 ��� ��

� 危险废物 危废暂存间 � 间 �� ��

�� 一般工业固废
一般工业固废分类收集设

施
� 间 �� �

�� 噪声 减震、降噪、隔声等措施 � � ����

��
风险防控措施

雨水收集池 ���P� �� ��

�� 消防事故池 ����P� �� ��

合计 � � �����

4.3.2 “三同时”落实情况

中联重科关键零部件智能制造项目已委托湖南景玺环保科技有限公司完成

了环境影响报告表的编制，���� 年 � 月 � 日取得了长沙高新技术产业开发区管

理委员会城管环保局《关于长沙汇智新城机械制造有限责任公司中联重科关键零

部件智能制造项目环境影响报告表的批复》（长高新环评>����@�� 号）（见附件 �），

项目在主体工程建设期间，环保设施做到了与主体工程同时设计、同时施工、同

时运行，满足³三同时´验收要求。

5 建设项目环评报告书（表）的主要结论建议及审批意见

5.1 建设项目环评报告书（表）的主要结论与建议

5.1.1 环评主要结论

（�）大气环境影响评价结论
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滑油、废液压油、废表面处理槽渣、污水处理站污泥等属危险废物，分类暂存于

厂区危险废物暂存间，后定期送有资质单位处置。生活垃圾收集后由环卫部门处

理。

采取上述相应措施后，项目运营产生的固体废物能得到有效的处理及处置，

不会对外环境产生二次污染。

项目的固体废物处理与处置得当，对周围环境影响不大。

（�）总结论

本建设项目符合国家相关产业政策，符合长沙高新区发展定位，选址合理，

总平面布置合理可行，项目对废气、废水、噪声和固体废物等污染物采取妥善的

处理处置措施，污染物排放总量较小，在落实各项规定的污染防治措施后，各污

染物能达标排放，对周围的环境影响可控制在允许的范围内，周围环境质量能满

足功能区划要求。在全面落实各项污染防范措施、搞好³三同时´制度、保证安全

生产的前提下，项目的建设整体上符合环境保护和社会可持续发展的要求，从环

境保护角度分析，本项目是可行的。

5.1.2 环评建议

（�）加强环境管理，建立环境管理机构，配备专职或兼职环保人员，完善

环境管理制度，定期对³三废´处理设施进行检查 �同时�³܀ �? �Õ

�´

表面�存间

�´
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根据现场调查，对照本项目环评文件及批复，并参考�关于印发《建设项目

竣工环境保护验收现场检查及审查要点》的通知!（环办>����@��� 号）、�关于印

发《环评管理中部分行业建设项目重大变动清单》的通知!（环办>����@�� 号）

等文件，本项目无重大变动的情况。

5.2 审批部门审批决定

5.2.1 对项目环境影响报告书（表）的审批决定

长沙高新技术产业开发区管理委员会城管环保局《关于长沙汇智新城机械制

造有限责任公司汇智新城挖掘机械智能制造园区建设项目环境影响报告表的批

复》（长高新环评>����@�� 号），���� 年 � 月 �� 日。

5.2.2 重大变动环境影响报告书（表）审批决定

根据现场调查，对照本项目环评文件及批复，并参考�关于印发《建设项目

竣工环境保护验收现场检查及审查要点》的通知!（环办>����@��� 号）、�关于印

发《环评管理中部分行业建设项目重大变动清单》的通知!（环办>����@�� 号）

等文件，本项目无重大变动的情况。

5.2.3 环评批复意见的落实情况

我公司技术人员对该项目环境保护设施的建设和运行情况进行了检查，检查

结果如下：

表 5-1 项目环评主要要求落实情况一览表

环评要求及批复意见（长高新环评

[2020]14号）
执行情况

落实

情况

加强施工期的环境管理。�、不得在

施工现场设置混凝土搅拌站和沥青拌合

站��、施工泥浆、车辆清洗等废水等经沉

淀处理达标后优先回用，施工期生活污水

经隔油池、化粪池预处理达标后回用或排

严格施工期的环境管理。�、未在施工

现场设置混凝土搅拌站和沥青拌合

站��、施工泥浆、车辆清洗等废水等

经沉淀处理达标后优先回用，施工期

生活污水经隔油池、化粪池预处理达

已落

实
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³5&2 活性炭吸附系统´处理达标后高空

排放�抛丸粉尘废气收集经空气滤芯装置

处理、切割废气收集经等离子切割净化器

处理、打磨废气经布袋除尘器处理达标后

高空排放�焊接烟尘采用自带焊接烟尘净

化器处理。项目外排废气执行《大气污染

物综合排放标准》�*% �����������表 �
中相应标准限值要求其中 92&V 执行

《表面涂装�汽车制造及维修�挥发性有

机物、镍排放标准》�'%�������������、
《挥发性有机物无组织排放控制标准》

�*%����������� 相应标准限值要求。

附系统过滤�排气筒，电泳烘干、油漆

烘干、粉末烘干、胶烘干经催化燃烧�
排气筒。电泳打磨粉尘经吸附过滤�
排气筒。

项目外排废气达到《大气污染物

综合排放标准》�*% �����������表 �
中相应标准限值要求其中 92&V 执

行《表面涂装�汽车制造及维修�挥发性

有机物、镍排放标准》

�'%�������������、《挥发性有机物无

组织排放控制标准》�*%�����������
相应标准限值要求。

落实噪声污染防治措施。优化布置，

选用低噪声设备并对风机、空机等高噪声

设备采取消声、隔声、减震等防治措施，

确保厂界噪声达到《工业企业厂界环境噪

声排放标准》*%�����������中的 � 类标

准限值要求

落实了噪声污染防治措施。优化

布置，选用低噪声设备并对风机、空

机等高噪声设备采取消声、隔声、减

震等防治措施，厂界噪声达到《工业

企业厂界环境噪声排放标准》

*%�����������中的 � 类标准限值要

求

已落

实

落实固体废物分类管理措施。按《危

险废物贮存污染控制标准》

�*%�����������及其修改单要求、《一般

工业固体废物贮存、处置场污染控制标

准》�*% ����������� 及其修改单要求建

设危废暂存间和一般固废暂存间。废边角

料、一般废包装材料、焊渣、除尘器灰尘

等收集后综合利用�表面处理剂等危险品

的废弃包装物，废过滤材料、废活性炭、

废切削液、废机油、废液压油、废润滑油、

废表面处理槽渣、自建污水站污泥、硅烷

化槽液、硅烷化清洗废水等危险废物收

集、暂存后，按照协议交由有资质单位处

置�生活垃圾收集后统一交由环卫部门处

理�危险废物转移须办理转移联单手续，

并建立登记台账。

落实固体废物分类管理措施。按

《危险废物贮存污染控制标准》

�*%�����������及其修改单要求、《一

般工业固体废物贮存、处置场污染控

制标准》 �*% ����������� 及其修改

单要求建设危废暂存间和一般固废暂

存间。废边角料、一般废包装材料、

焊渣、除尘器灰尘等收集后综合利用�
表面处理剂等危险品的废弃包装物，

废过滤材料、废活性炭、废切削液、

废机油、废液压油、废润滑油、废表

面处理槽渣、自建污水站污泥、硅烷

化槽液、硅烷化清洗废水等危险废物

收集、暂存后，按照协议交由有资质

单位处置�生活垃圾收集后统一交由

环卫部门处理�危险废物转移须办理

转移联单手续，并建立登记台账。

6 验收执行标准

根据《建设项目竣工环境保护验收技术指南 污染影响类》（生态环境部公告

���� 年第 � 号）的规定，结合本项目的实际情况，本项目竣工环境保护验收执

行最新颁布的的环境质量标准；原则上执行环境影响报告书（表）及其审批部门

审批决定所规定的污染物排放标准，在环境影响报告书（表）审批之后发布或修
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7.1 环保设施调试运行效果

7.1.1 废水

废水监测内容，见表 ���。

表7-1 废水监测内容

监测

类别
监测点位 监测项目 监测频次及周期

废水 :� 厂区总排口出口
S+ 值、氨氮、化学需氧量、悬

浮物、石油类
每天 � 次，连续 � 天

7.1.2 废气

7.1.2.1 有组织排放

有组织废气监测内容，见表 ���。

表7-2 废气监测内容

类别 监测点位 监测因子
监测频次及

周期

废气

'$��� 废气排放口进口、出口（排气筒高度：��P）

挥发性有机物

每天 � 次，连

续 � 天

'$��� 废气进口、出口（排气筒高度：��P）

'$��� 废气排放口进、出口（排气筒高度：��P）

'$��� 废气进、出口（排气筒高度：��P）

'$��� 废气进、出口（排气筒高度：��P）

'$��� 废气进、出口（排气筒高度：��P）

'$��� 废气进、出口（排气筒高度：��P）

'$��� 废气进、出口（排气筒高度：��P）

'$��� 废气排进、出口（排气筒高度：��P）

'$��� 废气排放口（排气筒高度：��P）

颗粒物

'$��� 废气排放口（排气筒高度：��P）

'$��� 废气排放口（排气筒高度：��P）

'$��� 废气排放口（排气筒高度：��P）

'$��� 废气排放口（排气筒高度：��P）

'$��� 废气排放口出口（排气筒高度：��P）

'$��� 废气排放口（排气筒高度：��P）

'$��� 废气排口（排气筒高度：��P）

'$��� 废气排口（排气筒高度：��P）
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'$��� 废气排口（排气筒高度：��P）

'$��� 废气排出口（排气筒高度：��P）

'$��� 废气排放口（排气筒高度：��P）

'$��� 废气排放口（排气筒高度：��P）

'$��� 废气进口（排气筒高度：��P）

'$��� 废气出口（排气筒高度：��P）

7.1.2.2 无组织排放

无组织废气监测内容，见表 ���。

表7-3 无组织废气监测内容

无组织排放源 监测点位 监测因子 监测频次及周期

生产过程
厂界上风向 ��、厂界下风向

��、 厂界下风向 ��

颗粒物、非甲烷

总烃、氮氧化物、

二氧化硫
每天监测�次，连续监

测�天

生产过程
涂装车间南侧车间门口、涂装

车间东侧车间门口
非甲烷总烃

����� 厂界噪声

厂界噪声监测内容，见表 ���。

表7-4 厂界噪声监测内容

类别 监测点位 监测因子 监测频次及周期

厂界噪声
1��1�厂界东、南、西、北

侧外�P处
噪声/HT�$�值

昼、夜间各监测�次，连

续监测�天

8 质量保证及质量控制

本次验收监测质量保证与质量控制要求，均按照《排污单位自行监测技术指

南 总则》（+- ��������）的规定执行。具体质量保证与质量控制措施如下：

8.1 监测分析方法
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监测分析方法，见表 ���。

表8-1 监测分析方法

采样方法

废水 《地表水和污水监测技术规范》（+- �������）

有组织废气 《固定源废气监测技术规范》（+- ��������）

无组织废气 《大气污染物无组织排放监测技术导则》�+-7 ��� �����

厂界噪声 《工业企业厂界环境噪声排放标准》（*% ����������）

环境空气 《环境空气质量手工监测技术规范》（+- ��������）及修改单内容

声环境 《声环境质量标准》（*% ���������）

分析方法

检测类

别
检测项目 分析方法及标准编号 监测仪器 检出限

废水

S+ 电极法�+- ���������� $6�3+�
����（测

监》

S 电极∀
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到 ���以上，满足验收监测的基本条件。

9.2 环保设施调试运行效果

9.2.1 污染物达标排放监测结果

9.2.1.1 废水

表9-1 废水监测结果

采样位置
检测项

目
单位 采样时间

检测结果 参考

限值

达标

情况第一次 第二次 第三次

污水处理

站出水口

S+ 值
无量

纲

��月 ��日 ��� ��� ���
��� 达标

��月 ��日 ��� ��� ���

氨氮 PJ�/
��月 ��日 ����� ����� �����

� 达标
��月 ��日 ����� ����� �����

化学需

氧量
PJ�/

��月 ��日 �� �� ��
��� 达标

��月 ��日 �� �� ��

悬浮物 PJ�/
��月 ��日 �� �� ��

��� 达标
��月 ��日 �� �� ��

石油类 PJ�/
��月 ��日 ���� ���� ����

�� 达标
��月 ��日 ���� ���� ����

生活废水

排放口

S+ 值
无量

纲

��月 ��日 ��� ��� ���
��� 达标

��月 ��日 ��� ��� ���

氨氮 PJ�/
��月 ��日 ���� ���� ����

� 达标
��月 ��日 ���� ���� ����

化学需

氧量
PJ�/

��月 ��日 ��� ��� ���
��� 达标

��月 ��日 ��� ��� ���

悬浮物 PJ�/
��月 ��日 ��� ��� ���

��� 达标
��月 ��日 ��� ��� ���

石油类 PJ�/
��月 ��日 ���� ���� ����

�� 达标
��月 ��日 ���� ���� ����

备注：《污水综合排放标准》*% ��������� 表 � 中三级标准。

由上表可知，验收监测期间，厂区废水排口中S+、化学需氧量、悬浮物、

氨氮、石油类的最大范围或浓度均满足《污水综合排放标准》*% ���������表�

中三级标准。

9.2.1.2 废气

（�）有组织排放

表 9-2 有组织废气监测结果

采样位置 检测项目 单位 检测结果



��

�� 月 �� 日 �� 月 �� 日

第一次 第二次 第三次 第一次 第二次 第三次

'$��� 废

气排放口

进口 �

标干流量 1P��K ������ ������ ������ ������ ������ ������

挥发性

有机物

排放浓度 PJ�P� ���� ���� ���� ���� ���� ����

排放速率 NJ�K ���� ���� ���� ���� ���� ����

'$��� 废

气排放口

出口 �

标干流量 1P��K ������ ������ ������ ������ ������ ������

挥发性

有机物

排放浓度 PJ�P� ���� ���� ���� ���� ���� ����

排放速率 NJ�K ���� ���� ���� ���� ���� ����

备注：�、排气筒高度：��P；

�、92&V 可达到湖南省地方标准《表面涂装（汽车制造及维修）挥发性有机物、镍排放标准》

�'%�������������中表 �、表 � 中的相关标准。
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表9-9 无组织废气监测结果

采样

位置

检测

项目
采样时间 单位

检测结果

第一次 第二次 第三次

厂界上风向

颗粒物
�� 月 �� 日 PJ�P� ����� ����� �����

�� 月 �� 日 PJ�P� ����� ����� �����

92&V
�� 月 �� 日 PJ�P� ����� ����� �����

�� 月 �� 日 PJ�P� ����� ����� �����

氮氧化物
�� 月 �� 日 PJ�P� ����� ����� �����

�� 月 �� 日 PJ�P� ����� ����� �����

二氧化硫
�� 月 �� 日 PJ�P� ����� ����� �����

�� 月 �� 日 PJ�P� ����� ����� �����

厂界下风向

��

颗粒物
�� 月 �� 日 PJ�P� ����� ����� �����

�� 月 �� 日 PJ�P� ����� ����� �����

92&V
�� 月 �� 日 PJ�P� ����� ����� �����

�� 月 �� 日 PJ�P� ����� ����� �����

氮氧化物
�� 月 �� 日 PJ�P� ����� ����� �����

�� 月 �� 日 PJ�P� ����� ����� �����

二氧化硫
�� 月 �� 日 PJ�P� ����� ����� �����

�� 月 �� 日 PJ�P� ����� ����� �����

厂界下风向

��

颗粒物
�� 月 �� 日 PJ�P� ����� ����� �����

�� 月 �� 日 PJ�P� ����� ����� �����

92&V
�� 月 �� 日 PJ�P� ����� ����� �����

�� 月 �� 日 PJ�P� ����� ����� �����

氮氧化物
�� 月 �� 日 PJ�P� ����� ����� �����

�� 月 �� 日 PJ�P� ����� ����� �����

二氧化硫
�� 月 �� 日 PJ�P� ����� ����� �����

�� 月 �� 日 PJ�P� ����� ����� �����

涂装车间南

侧车间门口

非甲烷

总烃

�� 月 �� 日 PJ�P� ���� ���� ����

�� 月 �� 日 PJ�P� ���� ���� ����

涂装车间东

侧车间门口

非甲烷

总烃

�� 月 �� 日 PJ�P� ���� ���� ����

�� 月 �� 日 PJ�P� ���� ���� ����

备注：该检测结果仅对本次采样样品负责。

由上表可知，验收监测期间，无组织废气中非甲烷总烃的满足《表面涂装（汽
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车制造及维修）挥发性有机物、镍排放标准》'% ������������中表�，颗粒物满

足《大气污染物综合排放标准》*% ���������� 表 � 无组织排放限值要求。

9.2.1.3 厂界噪声

厂界噪声监测结果，见表����。

表9-10 厂界噪声监测结果

点位序号 采样位置 采样时间

检测结果 G%�$�

昼间 夜间

1� 厂界东面外一米
�� 月 �� 日 �� ��

�� 月 �� 日 �� ��

1� 厂界南面外一米
�� 月 �� 日 �� ��

�� 月 �� 日 �� ��

1� 厂界西面外一米
�� 月 �� 日 �� ��

�� 月 �� 日 �� ��

1� 厂界北面外一米
�� 月 �� 日 �� ��

�� 月 �� 日 �� ��

由上表可知，验收监测期间，项目厂界东、南、西、北侧昼间、夜间噪声值

均满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》（*% ����������）中�类标准限值要

求。
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10 验收监测结论

10.1 环保设施调试运行效果

10.1.1 环保设施处理效率监测结论

10.1.1.1 废气治理设施

验收监测期间，废气处理设施运行良好。

10.1.2 污染物达标排放监测结论

10.1.2.1 废水

验收监测期间，厂区废水排口中S+、化学需氧量、悬浮物、氨氮、石油类

的最大范围或浓度均满足《污水综合排放标准》*% ���������表�中三级标准。

10.1.2.2 废气

（�）有组织废气

验收监测期间，废气排口挥发性有机物均满足《表面涂装（汽车制造及维修）

挥发性有机物、镍排放标准》'% ��� ���������（其中挥发性有机物参考非甲烷

总烃限值）；颗粒物满足《大气污染物综合排放标准》*% ���������� 中表 � 二

级标准。

（�）无组织废气

验收监测期间，无组织废气中非甲烷总烃的满足《表面涂装（汽车制造及维

修）挥发性有机物、镍排放标准》'% ������������中表�，颗粒物满足《大气污

染物综合排放标准》*% ���������� 表 � 无组织排放限值要求。

10.1.2.3 厂界噪声

验收监测期间，，项目厂界东、南、西、北侧昼间、夜间噪声值均满足《工

业企业厂界环境噪声排放标准》（*% ����������）中�类标准限值要求。

10.1.2.4 固（液）体废物

根据调查，本项目有一般工业固废、危险废物和生活垃圾。一般工业固废中的废弃边

角料和一般废包装材料、焊渣收集后外售；除尘器除尘灰回用于生产。含锆槽液和含锆清洗

废水、表面处理剂、废过滤材料、废活性炭，废切削液、废机油、废润滑油、废液压油、废

表面处理槽渣、污水处理站污泥等属危险废物，分类暂存于厂区危险废物暂存间，后定期送
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长沙铭远环保科技有限公司、汨罗万容固体废物处理有限公司及湖南瀚洋环保科技有限公司

处置。生活垃圾收集后由环卫部门处理。

各项固废得到合理有效处置，满足环保要求。
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11 建设项目竣工环境保护“三同时”验收登记表

建设项目竣工环境保护“三同时”验收登记表

填表单位（盖章）： 填表人（签字）： 项目经办人（签字）：

建
设
项
目

项目名称 中联重科关键零部件智能制造项目 项目代码 � 建设地点
湖南省长沙高新区枫林路以南

黄桥大道以东月季路以西区域

行业类别（分类管理名录） &���� 建筑工程用机械制造 建设性质 新建Ƒ改扩建Ƒ技改 厂区中心经纬度 �

设计生产能力 年产 �� 万吨高强钢，��� 万套薄板件 实际生产能力
年产 �� 万吨高强钢，��� 万

套薄板件
环评单位 湖南景玺环保科技有限公司

环评文件审批机关 长沙高新技术产业开发区管理委员会城管环保局 审批文号 长高新环评>����@�� 号 环评文件类型 环境影响报告表

开工日期 ���� 年 � 月 竣工日期 ���� 年 �� 月 排污许可证申领时间 ���� 年 �� 月 �� 日

环保设施设计单位 � 环保设施施工单位 � 本工程排污许可证编号 ��������0$�41��4�&���9

验收单位 湖南丰能环境科技有限公司 环保设施监测单位 湖南永蓝检测技术股份有限公司 验收监测时工况 ������
投资总概算（万元） ������ 环保投资总概算（万元） ����� 所占比例（�） �����
实际总投资（万元） ������ 实际环保投资（万元） ����� 所占比例（�） �����

废水治理（万元） �� 废气治理（万元） ��� 噪声治理

（万元）
���� 固体废物治理（万元） �� 绿化及生态（万元） � 其他（万元） ��

新增废水处理设施能力 � 新增废气处理设施能力 � 年平均工作时 �

运营单位 中联重科土方机械有限公司 运营单位社会统一信用代码（或组织机构代码） ��������0$�41��4�& 验收时间 ���� 年 �� 月

污 染

物 排

放 达

标 与

总 量

控 制

（ 工

业 建

设 项

目 详

填 ）

污染物
原有排

放量���
本期工程实际排放

浓度���
本期工程允许

排放浓度���
本期工程产

生量���
本期工程自身

削减量���
本期工程实际

排放量���

本期工程核

定排放总量
���

本期工程³以新带老´削减量
���

全厂实际

排放总量
���

全厂核定排放总

量����
区域平衡替代

削减量����
排放增

减量����

废水 � � � � � � � � � � � �

化学需氧量 � � � � � � � � � � � �

氨氮 � � � � � � � � � � � �

动植物油 � � � � � � � � � � � �

废气 � � � � � � � � � � � �

二氧化硫 � � � � � � � � � � � �

烟尘 � � � � � � � � � � � �

工业粉尘 � � � � � � � � � � � �

氮氧化物 � � � � � � � � � � � �

与项目有关的

特征污染物

� � � � � � � � � � � � �

� � � � � � � � � � � � �

注：�、排放增减量：（�）表示增加，（�）表示减少。�、���� ������������，（�） ������������ ���� �（�）。�、计量单位：废水排放量²²万吨�年；废气排放量²²万标立方米�年；工业固体废物排放量²万吨�年
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附图 1 项目地理位置图
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附图 2 项目环境敏感目标分布图
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厂区现状照片

排气筒照片 危废暂存间

污水处理站

附图 3-1 现场照片
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附件 1 环评批复
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附件 � 危废处置单位及协议
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附件 � 更名说明
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